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gegen sind die nach dem Verfahren hergestellten Platten sehr 
widerstandsfahig. Die Zeichnung lafit sich in einfacher Weise 
durch Schneiden, Gravieren, Schaben, Radieren auf der Platte 
anbringen. (D. R. P. 429 652, K1. 80 b, Gr. 23, vom 27. 6. 1925, 
ausg. 1. 6. 1926.) dn. 

Obear-Nester Glass Comp., St. Louis (V. St. A.). Maschine 
zum Austragen der  iertigen Werkstiieke aus Glasblasemaschinen 
mit einer Greifervorrichtung am Ende eines Armes einer heb- 
und senkbaren Welle, welche mittels eines wagerecht arbeiten- 
den, an einem zweiten Arm der Welle angreifenden Antriebs- 
kolbens hin und her  gedreht werden kann, dad. gek., dal3 der  
antreibende Arm (21) der Welle (6) einen Schlitz (22) aufweist, 
in welchen ein zur Welle paralleler Stift (23) geeigneter Lange 
eingreift, der durch eine Klemmvorrichtung a n  beliebig ge- 
wahlter Stelle der Kolbenstange festklemmbar ist. - Die Er- 
findung bezieht sich auf eine Maschine zum Austragen der fer- 

tigen Werkstucke aus Glasblasemaschinen, z. B. zum fiber- 
fuhren auf ein Forderband, rnit Hilfe eines um eine senkrechte 
Achse verschwenkbaren Armes. Die Hin- und Herschwenkung 
der Achse erfolgt dabei mit Hilfe eines in  einem wagerecht lie- 
genden Zylinder arbeitenden Kolbens, der gleichzeitig die Schal- 
tung des Forderbandes bewirkt. GemaB der Erfindung kann 
die fur die Uberfuhrung vorgenommene Heb- und Senk- 
bewegung der Achse ausgefiihrt werden, ohne die Ver- 
bindung von Stift und Kolbenstange zu losen. (D. R. P. 
128451, K1. 32a, Gr. 34, vom 13. 11. 1921, ausg. 1. 5. 1926.) 

dn. 

15. Kautwhuk, Guttapercha, Balata. 
Vereeuigde Nederlandsche Rubberfabrieken, Doorwzth, 

Ni,ederlm~de. Verfahren und Vulkanisierform zur Herstellung 
von Gummischuhen. Rei der Formvulkanisierung wird ein Vor- 
leisten rnit ziemlich einfacher Form benutzt, so dal3 das Zu- 
sammensetzen der einzelnen Stucke auf diesem Leisten eine 
einfache Arbeit ist, die aul3erdem nicht sehr sorgfaltig ausge- 
fuhrt zu werden braucht. Die freie Nachvulkanisierung gemal3 
der Erfindung dagegen bezweckt lediglich, die Formlinien des 
wesentlich schon i n  der richtigen Form vulkanisierten Schuhes 
zu verbessern, so dafi sie nur sehr kurz dauert, in  gewiihnlichen 
Vulkanisierkesseln vorgenommen werden kann und keine be- 
sonderen Mafinahmen erfordert, um die sonst bei freier Vulkani- 
alerung eines noch nicht vulkanisierten Schuhes auftpetende 
Blasenbildung zu beseitigen. Anspr. u. Zeichn. (D. R.  P. 426 892, 
K1. 39a, Gr. 10, vom 2. 9. 1924, ausg. 19. 3. 1926.) 

Mittelland Gummiwerke 8.-G., Hannover-Linden. Ver- 
fahren zur Herstellung von Sehwammgummivoll- und hohl- 
b5Hen sowie anderen SchwammgummihohlkSrpern durch Aus- 
pressen der Schwammgummimasse aus einer Spritzmaschine 
und Ablangen des Stranges nach bestimmten Gewichtsmengen, 
dad. gek., dafi das abgelangte Strangstuck oder die abgeschnit- 
tene Schwammgummiplatte vor der Heifivdkanisation zu- 
nachst auf kaltem Wege an der  Oberflache vulkanisiert und da- 
durch rnit einer schiitzenden Oberflache versehen wird. - 
Werden die unvulkanisierten Schwammgummistiicke beispiels- 
weise in der kugelformigen Ballform heifi vulkanisiert, so 
zeigte es sich, daB an den Stellen, wo die Abtrennung von 
dem Strange erfolgt war, die Gummimasse infdge der Er- 
wlrmung anfing zu wuchern und auf die benachbarten Teile 
des Balles iiberzutreten. War dann die Heifivulkanisation be- 
endet, so konnte man an den betreffenden den Schnittstellen 
benachbarten Teilen des Balles unregelmaBige Risse oder 
Spalte feststellen, was natiirlich dem Ball ein unschones Aus- 
sehen erteilte. Werden sie jedoch durch vorheriges Kalt- 
vulkanisieren mit Chlorschwefel widerstandsfahig gemacht, so 

dn. 

konnen auch hier a n  den Schnittstellen keine Rifibildungen 
auftreten. (D. R. P. 427431, K1. 39a, Gr. 10, vom 15. 11. 
1924, ausg. 23. 4. 1926.) 

Ernst Gessner, A.-G., Aue i. Erzgeb. Troekenvorriehtung 
fur Schlauehwaren, 1. dad. gek., daB das Trockengestell (a, b) 
wahrend des Arbeitens auf einem unteren, innerhalb der 
Schlauchware angeordneten Halter (c) ruht, 
zur Auswechslung des Arbeitsgutes aber 
durch oberhalb der ringformigen Waren- 
schussel angeordnete Halter (h) a n  sich 
bekannter Art getragen wird. - 2. dad. 
gek., daB der  untere Halter fur das 
Trockengestell (a, b) als ein die ring- 
formige Warenschussel (k) durchdringen- 
des Rohr (c) ausgebildet ist, durch wel- 
ches die Trockenluftzufuhrung erfolgt. - 
Schlauchwaren werden nach dem Farben, 
Waschen usw. allmahlich von unten nach 
oben uber ein Hohlgestell hinweqgezogen, 

dn. 

wobei heii3e Trockenluft in  das Innere des Gestells eingefiihrt 
wird, die den ausgebreiteten Schlauch durchdringt. Die Schlauch- 
ware, in der  Regel in einem langeren Stuck von etwa 40 m, mufj 
dabei zunachst in eine unterhalb des Gestelles gelagerte ring- 
formige Schussel gebracht werden, aus welcher sie durch ober- 
halb des Trockengestelles befindliche Farderwalzen od. dgl. dann 
allmahlich iiber das Gestell hinweggezogen wird. - Bisher 
muBte die nasse Schlauchware, um sie in  die erwahnte Ring- 
schussel zu bringen, von oben her iiber das Trockengestell ge- 
streift werden, bis sie die Schussel entsprechend anfiillte. Bei 
der Erfindung erfolgt die Einfuhrung der zu trocknenden Ware 
durch Wechseln der Schussel, in die sie auBerhalb der  Vor- 
richtung eincelegt wird. Es wird dadurch die Apparatur besser 
ausgenutzt, da  die Zeit fur  die Fullung wahrend des Trocknens 
gespart wird. (D. R. P. 428 590, K1. 8 b, Gr. 9, vom 21. 6. 1924, 
ausg. 7. 5. 1926.) dn. 

Rundschau. 1 
~ 

,,ChitinseidW. 
Seit einigen Monaten wird in der Tagespresse iiber eine Er- 

findung ,,Chitinseide" Fabelhaftes berichtet. In letzter Zeit 
sind leider auch in  die Fachpresse Bemerkungen uber den 
Gegenstand aufgenommen worden, obwohl ich in  der Fachzeit-- 
schrift ,,Kunstseide" mitgeteilt habe I), d a 8  irgendwelche opti- 
mistische Unterlagen durchaus nicht vorliegen. 

Mit G.  K u  11 i k e wurde festgestellt, dai3 man Chitin 
in ein reversibles Gel oder Sol umwandeln kann, aus dem sich 
unter Ruckbildung der Substanz geformte Massen, z. B. daher 
auch Kunstfaden bilden lassen. Dies ist vorsichtigerweise zum 
Patent angemeldet worden. 

Es ist durchaus unwahrscheinlich, da13 sich groBere Mengen 
von Chitin zum Zweeke technischer Ausbeutung gewinnen 
lassen (wie dies auch einem Ausfrager einer Tageszeitung 
gegeniiber betont wurde). Von diesem allerwichtigsten Punkte, 
der  eine eingehende Beschaftigung mit dem Gegenstand durch- 
aus nicht als lohnend erscheinen lafit, abgesehen, fehlt es aber 
auch an weiteren Erfahrungen iiber die siehere Reproduzier- 
barkeit und Zuverlassigkeit des Verfahrens, Haltbarkeit des 
Produktes, Farbbarkeit usw. 

Die Universitgt Marburg 
wird im Juli 1927 ihren 400. Griindungstag feiern und sie 
ladet die Universitaten der ganzen Welt ein, hierzu Vertreler 
zu schicken. Die Marburger Universitat wurde im Juli 1527 voin 
Landgrafen Philipp von Hessen gegriindet und war die erste 
deutsche Universitat, die nach der Reformation entstand. 

An der Deutschun Versuchsanstalt fur Lederindustrie 
in Freiberg i. Sa. 

findet vom 1.-20. November 1926 ein G e r b e r 1 e h r g a n g 
statt. Diese Lehrgange eignen sich auch fiir Chemiker. Der  
Lehrplan wird auf Wunsch zugesandt. 

H e r z o  g. 
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I) Mai-Heft 1926, S. 121; Juli-Heft 1926, S. 182. 


